©
MANUAL DEL OPERADOR TP1044S5XXXXXXXX

INCLUYE: USO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO. PUBLICADO: 12-28-12
También incluye los siguientes manuales: AF1044SXXXXXX-XX-X Bomba de extrusién (pn 97999-1522), (REV. A)

66516-X Ensamble de arrastre (pn 97999-854), 67195-X Ensamble de arrastre (pn 97999-841), RM5525-XX

Piston/elevador de dos postes resistente (pn 97999-1445), & S-636 Informacion general (pn 97999-636).

10" MOTORDEAIRE  ¢|STEMA DE BOMBEO DE EXTRUSION

44:1 RELACION
6” RECORRIDO Para usar con tambores de 55 galones

|l!!.|| LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR,
= UTILIZAR O REPARAR ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador poner esta informacion en manos del operador. Conservar para consultas futuras.

EQUIPOS DE MANTENIMIENTO TP10445SXXXXXXXX SISTEMA DE EXTRUSION

104468 para la reparacion de la seccion de filtro del filtro/regulador
P39124-100.

104302 para la reparacion de la seccién de regulador del filtro/
regulador P39124-100.

104326 para la reparacion de la seccion de filtro del filtro/regulador
P39344-100.

637489 para la reparacion de la seccion del motor de aire.

637466 para la reparacion de los sellos del piston/elevador.

637348-XXD para la reparacion del extremo inferior de la bomba.

TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO

TP 10445 5 XXXXX XX X

Tipo de embalaje
TP: Dos postes

Tamaiio del motor de aire
10-10"

Relacion de la bomba
44-44:1

Clase de verificacion/materiales humedos
S: Piston cebador, niquelado de acero al carbono

Idoneidad del contenedor
5 galones (400 libras)

Bomba Opciones Figura 1
Consulte el manual del operador del modelo de bomba
DESCRIPCION GENERAL
Ensamble de arrastre
AC- 66517  TB- 66517-7 TN- 67196-6 Entregando una cadena uniforme y continua del tamafio adecuado,
AA- 66517-1 AM- 67196-1 TV- 67196-7 un sistema de ARO permite que el operador mantenga la tasa de pro-
AB- 66517-2 AN- 67196-2 AS- 67196-8 duccion y los estandares de alta calidad de los productos. Mantener
TC- 66517-5 AV- 671963 TS- 671969 , . . .
TA- 66157-6 TM- 671965 los estandares de calidad garantiza que se obtengan los beneficios
del material. Para maximizar el tiempo de produccion del operador,
el sistema de ARO presenta una caracteristica de elevador/pistén
integrada que permite cambiar el tambor con facilidad y rapidez y
Opcion de paquete facilita la elevacion del ensamble de la bomba desde el contenedor.
0 - None - Basic control for Ram only
2- Advanced Pump and Ram controls Los sistemas de ARO estan totalmente cerrados sellando el material en

el sistema contra el aire y la humedad, lo que previene el curado pre-
maturo del material. Esto permite el uso continuo o intermitente del
sistema y tiene en cuenta la necesidad de una limpieza diaria de este.
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INSTALACION

El sistema de extrusion TP1044S5XXXXXXXX viene completamente
ensamblado. Extraiga la unidad de la caja y coléquela en una su-
perficie estable. Instale la manguera de material y el dispositivo de
dispensaciéon como se requiere.

En el seguimiento de las instrucciones a continuacion, pueden
bombearse materiales de pasta pesados directamente de su tam-
bor original de 5 galones sin inclusion de aire o desperdicio exce-
sivo. La placa de arrastre crea un sello hermético y una accion de
limpieza en su movimiento progresivo hacia abajo en el tambor.

INSTRUCCIONES DE USO

INSTRUCCIONES DE USO/PROCEDIMIENTO DE CONFIGURACION INICIAL

Mantener libre de obstaculos al elevar o
descender el elevador. Lea las advertencias en la pagina 3
del Manual del operador del piston/elevador de dos postes
RM5525-XX .

CONTROLES Q&M&Euministro de aire

Filtro/regulador
H) de aire del piston

Calibre

Placa de arrastre
Valvula de suministro de aire de

Figura 2

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1. Tome nota del espacio libre necesario para la bomba/tambor
arriba indicado. Asegurese de que el elevador no tenga ningun
objeto por encima de la unidad. Ademds, consulte “Precau-
ciones de uso y seguridad’, que se encuentra en la pagina 3
del Manual del operador del pistén/elevador de dos postes
RM052S-C.

2. Conecte el suministro de aire (100 p.s.i. max.) a la entrada de
aire. Ajuste la presién de aire en el regulador de la presién del
elevador/piston (gire la perilla en el sentido de las agujas del
reloj) a 30 - 40 psi (2.1 - 2.8 bar).

3. Gire la palanca de la vélvula de control a la posicion “arriba”

4. Suba el elevador/piston a una altura suficiente para liberar el
espacio sobre el tambor. Detenga el elevador en su desplaza-
miento hacia arriba moviendo la palanca de valvula de control
a la posicién “neutra” (centro).

5. Una vez que el ensamble del piston/elevador y la bomba se
encuentren en la posicion “arriba’, ubique y centre un tambor

de material abierto en la base del piston/elevado.

6. Lubrique el sello de la placa de arrastre de limpieza inferior con
grasa. NOTA: Asegurese de que la grasa sea compatible con el
material dispensado. Esta accion garantiza un encaje sin dificul-
tades en el tambor y evita que los compuestos del tipo cura se
peguen al sello.

7. Verifique la toma de ventilacion en la placa de arrastre para
asegurarse de que se enrosque y se desenrosque con facilidad.
Se recomienda lubricar las roscas de la toma para evitar una
posible configuracion del compuesto en este punto. (Consulte
RM052S-C Manuales del operador).

PARA DESCENDER EL ELEVADOR:

PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO. La tapa de
piston puede descender rapidamente y ocasionar dafios.
Mantenga las manos libres en la alineacién con el contene-
dor. Lea las advertencias en la pagina 3 del Manual del opera-
dor del piston/elevador de dos postes RM052S-C.

NOTA: Asegurese de que la toma de ventilacion de la placa de ar-
rastre haya sido retirada para que el aire atrapado entre la tapa de
piston y el material pueda escapar de esta ventilacién. El aire cap-
turado entre la placa de arrastre y el tambor escapara.

NOTA: El elevador puede dudar momentaneamente antes de ini-
ciar su descenso, la presion de aire dentro de la cdmara de aire del
poste debe disminuir antes de que comience a descender.

1. Gire la valvula de control a la posicion “abajo” y proceda con el
descenso de la bomba.

2. Sustituya la toma de ventilacién una vez que el material co-
mience a salir por la apertura de ventilacion.

3. La unidad ahora esta preparada para el funcionamiento. Abra
la valvula de suministro de aire de la bomba. Ajuste la presion
de aire en el filtro/regulador de la bomba (gire la perilla del
regulador de la bomba en el sentido de las agujas del reloj)
hasta que la bomba comience a funcionar.

4. Dispare la pistola para cebar la bomba con material.

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1. Ajuste la presién de la valvula de aire de la placa de arrastre a
aproximadamente 8 psig. NO SOBREPRESURICE EL TAMBOR
para evitar dafos. NOTA: El aire de esta vélvula pasara solo cu-
ando la unidad sea elevada.

2. Gire la palanca de la valvula de control a la posicién “arriba”.

3. Suba el elevador/pistdn a una altura suficiente para liberar el
espacio sobre el tambor. Detenga el elevador en su desplaza-
miento hacia arriba moviendo la palanca de valvula de control
a la posicion “neutra” (centro).

PARA CAMBIAR EL TAMBOR:
NOTA: La palanca de la valvula de control debe estar en la posicion
“neutra”.

1. Extraiga el tambor antiguo.
2. Coloquey centre un nuevo tambor en su posicion.

TP1044S5XXXXXXXX (es)



LISTADO DE COMPONENTES / TP1044S5XXXXXXXX

Y45-9-C Reduccion del
cojinete
Y43-5-C tubo
Y44-65-C Boquilla 96927 Codo
94810 Silenciad
flenclador RM552S-XX Piston/elevador
AF1044S1XXXX Ensamble de dos postes
delabomba Y6-66-C Tornillo (4)
Y12-106-C Tuerca (4)
m m jos} T Y14-616 Seguridad s
‘ \ \ |/ Arandela (4) [E“
Y6-65-C Tornillo (4)
o o Y12-6-C Tuerca (4) ﬁ
— Y14-616 Seguridad T =
Arandela (4)
= ===
G| L n
) © 92362 Soporte (2) g
o (véase la pagina 4 para el =
ensamble del soporte)
96614 (1 1/4-11 1/2 NPT) i;
R Boquilla i
Y43-317-C(1 1/4-11 1/2 NPT)
Boquilla
a I 94980-XXX-X
7\: Conductos (5/16” 0.d. x 44") ©
@ 94980-100 Conductos en grandes
cantidades (5/16" 0.d. x 100”)
Y99-84-C Tornillo (3) J
Ensamble de arrastre 59474-158 Conector
(véase la tabla de de- I
\ scripcion del modeloen ™\ — e .
la pagina 1) \ \ |
.
Figura 3
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LISTADO DE COMPONENTES / TP1044S5XXXXXXXX

66353-1 Ensamble del soporte 92362

Y14-616 Arandela de seguridad Y6-66-CTornillo  Y12-106-C Tuerca Soporte

Y6-65-CTornillo  Y12-6-CTuerca  Y14-616 Arandela de seguridad
Figura 4
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<
MANUEL D'UTILISATION TP1044S5XXXXXXXX

Y COMPRIS : L'UTILISATION, L'INSTALLATION ET LENTRETIEN. PUBLICATION: 5-12-10
Autres manuels inclus : AF1044SXXXXXX-XX-X Pompe d'extrusion (pn 97999-1522), 66516-X Ensemble de ~ (REV-A)

plaques suiveuses (pn 97999-854), 67195-X Ensemble de plaques suiveuses (pn 97999-841), RM5525-XX Eléva-

teur/amorce a double colonne renforcé(e) (pn 97999-1445), & S-636 Informations générales (pn 97999-636).

s rano % SYSTEME DE POMPAGE D’EXTRUSION

44:1 RATIO rolk
6” COURSE A utiliser avec des tambours de 55 gallons

“!!_“ LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
= D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de 'employeur de mettre ces informations a la disposition de I'opérateur. Conserver pour référence future.

KITS D’ENTRETIEN

104468 pour la réparation de la section du filtre du filtre/régula-
teur P39124-100.

104302 pour la réparation de la section du régulateur du filtre/régula-
teur P39124-100.

104326 pour la réparation de la section du filtre du filtre/régula-
teur P39344-100.

637489 pour la réparation de la section du moteur pneumatique.

637466 pour la réparation des joints de I'élévateur/amorce.

637348-XXD pour la réparation de I'extrémité inférieure de la pompe.

GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE

TP 1044 S 5 XXXXX XX

Type d'emballage
TP - Double colonne

Taille du moteur pneumatigue
10-10"

Ratio de la pompe
44-44:1

Type d’extrusion / Matériaux humidifiés

S - Piston d'amorcage, acier carbone nickelé

Adéquation du réservoir
55 gallons (400 Ib)

Pompe Options

Consulter le manuel d'utilisation correspondant au modéle de la pompe Figure 1
Ensemble de plagues suiveuses DESCRIPTION GENERALE
ﬁg: ggg}% /II\BA_- gg?;z w g;}gg:g En créant un joint lisse et continu de la bonne taille, les systémes
AB- 66517-2 AN- 671962 AS- 67196-8 ARO aident I’opératgulr ial tenjr le rythmg de production et a prolduire
TC- 66517-5 AV- 67196-3 TS- 67196-9 des normes de qualité élevées. Le suivi des normes de qualité per-
TA- 66157-6 TM- 67196-5 met d'obtenir des bénéfices matériels. Afin d'optimiser le temps de

production de l'opérateur, le systeme ARO comprend une fonction
élévatrice/d’amorce intégrée, permettant de changer rapidement
- — de tambour et de hisser 'ensemble de pompe hors du réservoir en
Option d'unité PR

) toute simplicité.
0 - Aucune- Commande de base pour amorce uniquement
2 - Commandes avancées de pompe et d'amorce

Les systémes ARO sont complétement fermés, gardant ainsi le ma-
tériau a l'intérieur du systeme a I'abri de l'air et de I'humidité, ce
qui empéche le séchage prématuré du matériau. Cela permet une
utilisation continue ou intermittente du systéme et un nettoyage
quotidien du systéme.

TP1044S5XXXXXXXX (fr) 9



INSTALLATION

Le systeme d'amorce TP1044S5XXXXXXXX est vendu entiére-
ment assemblé. Retirer I'unité du chassis et la placer sur une
surface plane. Installer le tuyau de matériau et le distributeur,
le cas échéant.

En suivant les consignes suivantes, les matériaux tres collants

peuvent étre pompés directement a partir du fit de 5 gallons
d'origine sans inclusion d'air, ni gaspillage excessif. La plaque
suiveuse crée un mastique d'étanchéité ainsi qu'une action
nettoyante au cours de son mouvement de descente progres-
sive a l'intérieur du flt.

OPERATING INSTRUCTIONS

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT/PROCEDURE D'INSTALLATION INITIALE

SE TENIR A L'ECART LORS DU LEVAGE OU DE
LA DESCENTE DE L'ELEVATEUR.

Lire les avertissements a la page 3 du manuel d'utilisation de
I'Elévateur/Amorce RM052S-C.

COMMANDES PNEUMATIQUES

Vanne d’alimentation en air de
la pompe

== Filtre aairde
X/ I'amorce/régulateur

Levier de la télécommande

Plaque suiveuse
Vanne d’alimentation en air de

<fis ===

(€]

Figure 2

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS):

1. Noter I'espace libre au-dessus de la pompe/du tambour. Vérifier
que I'élévateur est dégagé de tout objet au-dessus de l'unité.
Consulter également les « Consignes de fonctionnement et
de sécurité » en page 3 du manuel d'utilisation de I'Elévateur/
Amorce a double colonne of RM0525-C.

2. Brancher I'alimentation en air (100 p.s.i. max.) sur I'admission d’
air. Régler la pression de I'air sur le régulateur de pression de I
élévateur/amorce (tourner le bouton dans le sens des aiguilles
d’'une montre) sur 30 - 40 psi (2.1 - 2.8 bar).

3. Basculer le levier de la valve de commande vers la position
«haut».

4. Relever I'élévateur/amorce suffisamment haut pour dégager la
hauteur du fGt. Arréter le mouvement ascendant de I'élévateur
en basculant le levier de la valve de commande vers la position
«neutre » (milieu).

5. Une fois que I'élévateur/amorce sont en position « haut»,
placer et centrer un tambour ouvert de matériau sur la base de I’
élévateur/amorce.

6. Graisser le joint de la plaque inférieure du racleur du suiveur
avec de la graisse. REMARQUE : Assurez-vous que la graisse est
compatible avec le matériau en train d'étre débité. Cela permet
une bonne insertion dans le fit et empéche I'adhésion des
composés de type durcissant au joint.

7. Vérifier le bouchon de mise a l'air libre sur la plaque suiveuse
afin de vous s'assurer qu'il se visse et se dévisse facilement. |
est recommandé de lubrifier les filets du bouchon pour aider
a prévenir des dépots possibles du composé a cet endroit (Cf.
manuel d'utilisation RM0525-C).

TOPOUR FAIRE DESCENDRE L'ELEVATEUR:

DANGER DE PINCEMENT. Le suiveur peut
descendre rapidement et causer des lésions corporelles.
Garder les mains a distance lors de I'alignement avec le fiit.
Lire les avertissements a la page 3 du manuel d'utilisation de I
Elévateur/Amorce RM0525-C.

REMARQUE: S'assurer que le bouchon de I'évent de la plaque
suiveuse a été retiré de sorte que l'air retenu entre le suiveur et le
matériau soit libre de sortir par cet orifice de mise a l'air libre. Lair
retenu entre la plaque suiveuse et le tambour séchappera.

REMARQUE: Lélévateur peut hésiter momentanément avant d’
entamer sa descente, la pression de |'air a l'intérieur du réservoir d’
air postérieur peut diminuer avant de commencer a descendre.

1. Basculer le levier de la valve de commande sur la position «
bas » et amorcer la descente de la pompe.

2. Replacer le bouchon de mise a I'air libre une fois que le maté-
riau commence a suinter par I'évent d'ouverture.

3. Lunité est maintenant préte a fonctionner. Ouvrez le robinet
d’alimentation de pompe a air. Régler la pression de I'air sur le
régulateur/filtre de la pompe (tourner le bouton du régulateur
de la pompe dans le sens des aiguilles d’'une montre) jusqu’a ce
que la pompe ait commencé son cycle.

4. Déclencher le pistolet pour amorcer la pompe avec du maté-
riau.

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS):

1. Régler la pression de la vanne d'air de la plaque suiveuse sur
environ 8 psi. NE PAS TROP PRESSURISER LE TAMBOUR pour
éviter tout dommage. REMARQUE : L'air en provenance de cette
vanne passera uniquement si l'unité est surélevée,

2. Basculer le levier de la valve de commande vers la position
«haut »,

3. Relever ‘élévateur/amorce suffisamment haut pour dégager la
hauteur du fat. Arréter le mouvement ascendant de I'élévateur
en basculant le levier de la valve de commande vers la position
«neutre » (milieu).

POUR REMPLACER LETAMBOUR:

REMARQUE: Le levier de la valve de commande doit étre en posi-
tion « neutre ».

1. Retirer I'ancien tambour.

2. Mettre en place et centrer un nouveau tambour.
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LISTE DES PIECES / TP1044S5XXXXXXXX

Y45-9-C Axe de réduction

Y43-5-C tube

94810 Silencieux

Y44-65-C Mamelon

96927 Coude

RM5525-XX Elévateur/amorce
adouble colonne

AF1044S1XXXX Ensemble
de pompe
s m
‘ |
1 P
[
)]

Y6-66-C Vis (4)
Y12-106-C Ecrou (4)
Y14-616 d'arrét
Rondelle (4)

Y6-65-C Vis (4)
Y12-6-C Ecrou (4)
Y14-616 d'arrét
Rondelle (4)

© 92362 Support (2)
(cf. page 4 pour le bloc de
support)

/96614(1 1/4-11 1/2NPT)
Mamelon

Y43-317-C (1 1/4-11 1/2NPT)
Coude

Y99-84-CVis (3)

Ensemble de plaques
suiveuses
(cf. graphique descriptif

|

“5 | Tuyaux (5/1670.d.x44") @

4980-XXX-X

® 94980-100 Tuyaux en gros
(5/16" 0.d. x 100”)

59474-158 Connecteur

du modéle page 1) ' \

Figure 3

TP1044S5XXXXXXXX (fr)
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LISTE DES PIECES / TP1044S5XXXXXXXX

66353-1 Bloc du support 92362

Y14-616 Rondelle d’arrét Y6-66-C Vis Y12-106-C Ecrou Palier support

Y6-65-CVis Y12-6-C Ecrou Y14-616 Rondelle d’arrét

Figure 4

TP1044S5XXXXXXXX (fr)
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NOTES
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@
MANUALE D'USO TP1044S5XXXXXXXX

INCLUDING: OPERATION, INSTALLATION AND MAINTENANCE. RILASCIATO: 12-28-12
INCLUDE MANUALS: AF1044SXXXXXX-XX-X Pompa a estrusione (pn 97999-1522), 66516-X Gruppo premigrasso ~ (REV-A)

(pn 97999-854), 67195-X Gruppo premigrasso (pn 97999-841), RM552S-XX HSollevatore / sollevatore a pistone

a due colonne per impieghi gravosi (pn 97999-1445), & S-636 Informazioni generali (pn 97999-636).

191 mapporto " IMPIANTO DI POMPAGGIO A ESTRUSIONE

44:1 RAPPORTO ! n ’
6” CORSA Per I'uso con fusti da 208 litri (55 galloni)

“!!_" PRIMA DELL'INSTALLAZIONE, DEL FUNZIONAMENTO O DELLA MANUTENZIONE DI
QUESTA APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni all'operatore é responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

TP10445SXXXXXXXX SISTEMA A ESTRUSIONE

104468 per riparazione della sezione filtro del filtro / regolatore
P39124-100.

104302 per riparazione della sezione regolatore del filtro / regolatore
P39124-100.

104326 per riparazione della sezione filtro del filtro / regolatore
P39344-100.

637489 per riparazione della sezione del motore pneumatico.

637466 per riparazione delle guarnizioni del sollevatore / solleva-
tore a pistone.

637348-XXD per riparazione dell'estremita inferiore della pompa.

TABELLA DESCRITTIVA DEL MODELLO

TP 1044 S 5 XXXXX XX X
Tipo dimballaggio r
TP - Two Post I 'é
e
Dimensioni motore pneumatico ‘v
10-10" ‘

T

M
L—XT{
i

Rapporto pompa
44-44:1

Tipo controllo / materiali a contatto con il fluido
S - Pistone adescatore, acciaio al carbonio nichelato

Idoneita contenitore
55 Gallon (400 lbs)

Opzioni della pompa Figura 1
Refer to pump Operator’s Manual
DESCRIZIONE GENERALE
Gruppo premigrasso . i microsfere li . . I
AC- 66517 TB- 66517-7 TN- 671966 Con Iq creazione di micros ere ||s$e e continue delle dimensioni ap-
AA- 66517-1 AM- 67196-1 TV- 67196-7 propriate, un sistema ARO aiuta l'operatore a mantenere la velocita
AB- 66517-2 AN- 67196-2 AS- 67196-8 di produzione e a raggiungere elevati standard qualitativi. Il man-
TC- 66517-5  AV- 671963 TS- 671969 tenimento degli standard qualitativi assicura vantaggi materiali.
TA- 66157-6 TM- 67196-5 . . . . . )
Per massimizzare ulteriormente il tempo di produzione dell'opera-

tore, il sistema ARO ha una funzionalita incorporata di sollevatore
/ sollevatore a pistone per il cambio rapido e facile del fusto e il
sollevamento facile del gruppo pompa dal contenitore.

Opzione per pacchetto
0 - Nessuna - Controllo base per solo sollevatore a pistone ) ) o ) . .
2 - Controlli pompa e sollevatore a pistone avanzati | sistemi ARO sono totalmente chiusi, con il materiale nel sistema

ermetico all'aria e all'umidita per prevenire ripristini prematuri
del materiale. Questo consente I'uso continuo o intermittente del
sistema e comporta la necessita di eseguirne la pulizia giornaliera.

TP1044S5XXXXXXXX (it) 17



INSTALLAZIONE

Il sistema sollevatore a pistone TP1044S5XXXXXXXX & fornito
completamente assemblato. Rimuovere I'unita dallimballo e
posizionarla su una superficie piana. Montare il flessibile del
materiale e il dispositivo erogatore come richiesto.

Rispettando le seguenti istruzioni, & possibile pompare

direttamente dal fusto originale da 5 galloni materiali a

pasta pesante senza inclusione d'aria o scarto eccessivo. La
piastra premigrasso sigilla ermeticamente e svolge un‘azione
pulente con un progressivo movimento verso il basso
allinterno del fusto.

ISTRUZIONI OPERATIVE

ISTRUZIONI OPERATIVE / PROCEDURA DI IMPOSTAZIONE INIZIALE

MANTENERSI A DISTANZA QUANDO IL SOL-
LEVATORE SI ALZA O SI ABBASSA. Leggere le avvertenze
a pag. 3 del manuale d'uso del sollevatore / sollevatore a
pistone a due colonne RM0525-C.

CONTROLLI DELL'ARIA

Valvola di alimentazione dell’aria
della pompa

Filtro / regolatore
dell‘aria del
sollevatore a pistone

Leva di controllo

Piastra premigrasso
Valvola di alimentazione dell’aria

<% ===

GG

Figura 2

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Take note of the pump / drum clearance above. Be certain the
Prendere nota dello spazio sopra fra pompa e fusto. Assicurarsi
che il sollevatore non abbia oggetti sopra I'unita. Fare riferi-
mento anche alle “Precauzioni di funzionamento e sicurezza” a
pag. 3 del manuale d'uso del sollevatore / sollevatore a pistone
a due colonne RM0525-C.

2. Collegare I'alimentazione dell’aria (100 p.s.i. max.) con l'in-
gresso dell'aria. Regolare la pressione dell’aria sul regolatore
di pressione del sollevatore / sollevatore a pistone (ruotare la
manopola in senso orario) a 2.1 - 2.8 bar (30 - 40 p.s.i.)

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “alta”.

4. Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta per
liberare I'altezza del fusto. Arrestare il movimento del solleva-
tore verso l'alto spostando la leva della valvola di controllo in
posizione “neutra” (al centro).

5. Dopo cheil gruppo sollevatore / sollevatore a pistone e pompa
ha raggiunto la posizione “alta’; collocare e centrare sulla base
del sollevatore / sollevatore.

6. Lubrificare la guarnizione della piastra a spazzole del premi-
grasso inferiore utilizzando del grasso. NOTA: Assicurarsi che il
grasso sia compatibile con il materiale erogato. Questo assicura
un inserimento agevole nel fusto e al contempo evita che com-
posti trattanti si incollino alla guarnizione.

7. Controllare il tappo dello sfiato sulla piastra premigrasso per
accertarsi che si avviti e si sviti facilmente. Si consiglia di lubri-
ficare i filetti del tappo per contribuire a prevenire un possibile
accumulo del composto in questo punto (vedere RM052S-C
Manuali D'uso).

PER ABBASSARE IL SOLLEVATORE:

PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO. Il premigrasso
puo abbassarsi rapidamente causando lesioni. Tenere le mani
lontane durante I'allineamento con il contenitore. Leggere le
avvertenze a pag. 3 del manuale d'uso del sollevatore / solleva-
tore a pistone a due colonne RM0525-C.

NOTA: Assicurarsi che il tappo dello sfiato sulla piastra premigrasso
sia stato rimosso, in modo che I'aria intrappolata fra il premigrasso
e il materiale possa fuoriuscire da questo sfiato. L'aria intrappolata
fra la piastra premigrasso e il fusto fuoriesce.

NOTA: Il sollevatore pud impiegare qualche istante prima di inizi-
are a muoversi verso il basso; prima che inizi ad abbassarsi, la pres-
sione dell'aria all'interno della camera d'aria della colonna deve
diminuire.

1. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “bassa” e
procedere all'abbassamento della pompa.

2. Riposizionare il tappo dello sfiato quando il materiale inizia a
fluire dall'apertura dello sfiato.

3. Oral'unita e pronta per il funzionamento. Aprire la valvola di
alimentazione dell'aria pompa. Regolare la pressione dell‘aria sul
filtro / regolatore della pompa (ruotare in senso orario la mano-
pola del regolatore della pompa) finché la pompa inizia a girare.

4. Attivare la pistola per I'adescamento del materiale nella pompa.

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Regolare la pressione della valvola dell'aria della piastra premi-
grasso fino a circa 8 p.s.i.g. Per evitare danni, NON APPLICARE
UNA PRESSIONE ECCESSIVA SUL FUSTO. NOTA: Laria che fuo-
riesce da questa valvola cessa solo quando I'unita viene sol-
levata.

2. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “alta”

3. Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta per
liberare l'altezza del fusto. Arrestare il movimento del solleva-
tore verso l'alto spostando la leva della valvola di controllo in
posizione “neutra” (al centro).

PER SOSTITUIRE IL FUSTO:

NOTA: La leva della valvola di controllo deve essere in posizione

"neutra” ) )
1. Rimuovere il vecchio fusto.

2. Posizionare un nuovo fusto e centrarlo.

18
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ELENCO DEI COMPONENTI / TP1044S5XXXXXXXX

Y45-9-C Boccola di
riduzione

Y43-5-C tubo

Y44-65-C Raccordo filettato 96927 Gomito

94810 Silenziat
tienziatorg RM552S-XX TSollevatore / sollevatore

AF104451XXXX Gruppo pompa apistone a due colonne
Y6-66-C Vite (4)
Y12-106-C Dado (4)
lini m L m T Y14-616 blocco =
\ | VARO \ \ \ Guarnizione (4)

Y6-65-C Vite (4)
; o . ¥12-6-C Dado (4) ﬁ
Y14-616 blocco =

Guarnizione (4)

92362 Staffa (2)

(per il gruppo staffa,
vedere pag. 4) @ LJ

96614 (1 1/4-11 1/2 NPT)

Raccordo filettato = i

Y43-317-C(11/4-11 1/2 NPT)

Gomito
H 94980-XXX-X
= Tubazione (5/16" 0.d. x 44") ©

® 94980-100 Tubazione sfusa
(5/16" 0.d. x 100”)
Y99-84-C Vite (3)

59474-158 Connettore

Gruppo premigrasso
(svedere la tabella descrit-
tiva del modello a pag. 1)

It
i

Figura 3
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ELENCO DEI COMPONENTI / TP1044S5XXXXXXXX

66353-1 Gruppo staffa 92362

Y14-616 Guarnizione di blocco Y6-66-C Vite Y12-106-C Dado Staffa di supporto

Y6-65-C Vite Y12-6-C Dado Y14-616 Guarnizione di blocco

Figura 4
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DATI DIMENSIONALI

24.000”
22.000”
25.003"
i
1.000"]
1.500" N @.562"
36.500” (4) posizioni
39.500"
41.943"
‘m m s u:u‘ F
‘
L L ]
o5
m ) 0
UTle
e ]
% g 90 [0
D] ( ®
I o J
or R
\ b
| =
1] ~ ]
i
0 61.465"
99.215"
IT] (completamente estesa)

Figura 5
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BETRIEBSHANDBUCH TP1044S5XXXXXXXX

EINSCHLIESSLICH: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG VEROFFENTLICHT:12-28-12
AUSSERDEM FOLGENDE HANDBUCHER BERUCKSICHTIGEN: AF1044SXXXXXX-XX-X Extrusionspumpe (REV-A)

(pn 97999-1522), 66516-X Folgebaugruppe (pn 97999-854), 67195-X Folgebaugruppe (pn 97999-841),

RM5525-XX Zweisdulige Hochleistungs-Hebevorrichtung/Ramme (pn 97999-1445), & S-636 Allgemeine Infor-

mationen (pn 97999-636).

"LUFTMOTOR
L TMOTOR ««  EXTRUSIONSPUMPENSYSTEM

6” HUB Zur Verwendung mit 55-Gallonen-Fassern

“!!_“ DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE PUMPE INSTALLIERT,
= IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehandigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE-KITS

TP10445SXXXXXXXX RAMMENSYSTEM

104468 zur Reparatur des Filterabschnitts des Filter-Reglers
P39124 -100.

104302 zur Reparatur des Reglerabschnitts des Filter-Reglers
P39124-100.

104326 zur Reparatur des Filterabschnitts des Filter-Reglers P39344-100.

637489 zur Reparatur des Luftmotorabschnitts.

637466 zur Reparatur der Dichtungen der Hebevorrichtung/Ramme.

637348-XXD zur Reparatur des unteren Pumpenendes.

TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

TP 104
Verpackung Typ W

45 5 XXXXX XX

TP - zweisdulig

Luftmotor Grof3e
10-10"

(A&

(@

Pumpeniibersetzung
44-44:1

T

M
L—XT{
i

Riickschlagtyp/Befeuchtete Materialien
S - Primer-Kolben, unlegierter Stahl, vernickelt

Behiltereignung
55 Gallonen (400 Ibs)

Pump-Optionen
Siehe Betriebshandbuch des Pumpenmodells.

Abbildung 1
Folgebaugruppe
AC- 66517  TB- 66517-7 TN- 67196-6 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG
AA- 66517-1 AM- 67196-1 TV- 67196-7
AB- 66517-2 AN- 671962 AS- 67196-8 Durch Abgabe eines gleichmaBigen, kontinuierlichen Streifens der
TC- 66517-5 AV- 67196-3 TS- 67196-9 [ .. ) . L
TA- 66157-6 TM- 671965 richtigen GroBe hilft das ARO-System dem Bediener dabei, eine
gleichbleibende Produktionsrate aufrechtzuerhalten sowie hohe
Qualitatsstandards zu erzielen. Gleichbleibende Qualitatsstandards
stellen sicher, dass die Vorteile des Materials zum Tragen kommen.
Dichtungsoption Zur weiteren Maximierung der Produktionszeit des Bedieners ist in
0 - Keine - Grundsteuerung nur fiir Ramme das ARO-System eine Hebevorrichtung/Ramme integriert, die sch-
2- Erweiterte Rammen- und Pumpensteuerungen nelle und problemlose Fasswechsel und ein einfaches Heraushe-

ben der Pumpeneinheit aus dem Behélter ermdglicht.

ARO-Systeme sind vollstandig geschlossen, sodass das Material im
Inneren des Systems vor Luft und Feuchtigkeit geschiitzt ist und
nicht vorzeitig austrocknet. Dies ermdglicht eine entweder kon-
tinuierliche oder periodische Nutzung des Systems und erlaubt es,
eine tagliche Systemreinigung vorzusehen.
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INSTALLATION

Das Rammensystem TP1044S5XXXXXXXX wird komplett montiert
geliefert. Die Einheit aus der Kiste nehmen und auf einer ebenen
Oberflache abstellen. Materialschlauch und Dispenservorrichtung,
wie erforderlich, installieren.

Wenn die folgenden Anweisungen eingehalten werden, kdnnen

hoch pastdse Materialien direkt aus dem urspriinglichen 5-Gal-
lonen-Fass ohne Lufteinschluss oder libermaBigen Verlust gefordert
werden. Die Fassfolgeplatte erzeugt wahrend ihrer kontinuierlichen
Abwartsbewegung in das Fass eine luftdichte Abdichtung sowie
eine Abstreifwirkung.

BEDIENUNGSANWEISUNGEN

BEDIENUNGSANWEISUNGEN / ERSTINSTALLATION

BEIM ANHEBEN UND ABSENKEN DER HEBEV-

ORRICHTUNG ABSTAND HALTEN. Die Warnhinweise auf Seite
3 des Betriebshandbuch:s fiir die zweisdulige Hebevorrichtung/
Ramme RM052S-C lesen.

DRUCKLUFTSTEUERUNGEN

Druckluftanschlussventil Pumpe

b - Ramme Druck-
L/ luftfilter-Regler

Steuerhebel

Fassfolgeplatte
Druckluftanschlussventil

«fi§ -

G

Abbildung 2

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1.

Auf freien Platz Giber der Pumpe / dem Fass achten. Sicherstel-
len, dass sich Uber der Hebevorrichtung keine Gegenstande
befinden. Siehe auch den Abschnitt ,Betriebs- und Sicherhe-
itsanweisungen” auf Seite 3 des Betriebshandbuchs fiir die
zweisdulige Hebevorrichtung/Ramme RM0525-C.

6. Die Dichtung des unteren Abstreifers der Folgeplatte mit
Schmiermittel abschmieren. HINWEIS: Sicherstellen, dass das
Schmierfett mit dem zu entnehmenden Material vertraglich
ist. Dadurch wird ein guter Sitz im Fass gewahrleistet und glei-
chzeitig verhindert, dass sich aushédrtende Substanzen an der
Dichtung festsetzen.

7. Den Verschlussstopfen an der Fassfolgeplatte auf einfaches
Herein- und Herausdrehen priifen. Es empfiehlt sich, das
Gewinde des Stopfens zu schmieren, um ein Festsetzen von Ma-
terial an diesem Punkt zu verhindern (finden Sie unter RM052S-
C Betriebshandbuch).

ABSENKEN DES LIFTS:

KLEMMGEFAHR. Die Fassfolgeplatte kann schnell
herunterfahren und Verletzungen verursachen. Beim Ausrich-
ten mit dem Behalter die Hande fern halten. Die Warnhinweise
auf Seite 3 des Betriebshandbuchs fiir die zweisaulige Hebev-
orrichtung/Ramme RM0525-C lesen.

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Verschlussstopfen der
Folgeplatte entfernt ist, damit die zwischen Folgeplatte und
Material eingeschlossene Luft entweichen kann. Einge-
schlossene Luft zwischen Folgeplatte und Fass entweicht.

HINWEIS: Es kann eine kurze Verzdgerung geben, bevor
die Hebevorrichtung nach unten fahrt; der Luftdruck in der
Luftkammer der Sdule muss zuerst absinken, bevor sie sich
nach unten bewegen kann.

1. Den Regelventilhebel auf ,nach unten” stellen und die Pumpe
absenken lassen. )

2. DenVerschlussstopfen wieder einsetzen, sobald an der Offnung
Material austritt. )

3. Das Gerit ist nun einsatzbereit. Offnen Sie das Pumpe Versor-
gung Luftventil. Den Luftdruck am Filter/Regler der Pumpe ein-
stellen (Reglerknopf im Uhrzeigersinn drehen), bis die Pumpe
zu arbeiten beginnt.

4. Die Pistole auslésen, um die Pumpe mit Material vorzufiillen.

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Den Luftdruck des Folgeplattenventils auf etwa 8 psig einstel-
len. DAS FASS NICHT UNTER ZU HOHEN DRUCK SETZEN, um
Schéden zu vermeiden. HINWEIS: Die Druckluft aus diesem Ven-
til passiert nur, wenn die Einheit angehoben wird.

2. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

3. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie héher

2. Die Luftzufuhr (100 p.s.i. max.) mit dem Lufteinlass verbinden. als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neutral” (Mitte)
Den Luftdruck am Druckregler der Hebevorrichtung/Ramme stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.
auf 3.- 40 psi (2,1 - 2,8 bar) einstellen (Knopf im Uhrzeigersinn
drehen). .
3. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen. FASSWECHSEL: . L
4. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie hher HINWEIS: Der Regelventilhebel muss sich in Nullstellung befinden.
als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neutral” (Mitte) 1. Das alte Fass entfernen.
stellen, um die Liftbewegung zu stoppen. 2. Ein neues Fass mittig einsetzen.
5. Sobald sich die Hebevorrichtung/Ramme und Pumpe in der
oberen Stellung befinden, ein gedffnetes Fass mit Material mit-
tig auf dem Sockel der Hebevorrichtung/Ramme.
26 TP1044S5XXXXXXXX (de)



@

TEILELISTE / TP1044S5XXXXXXXX

Y45-9-C Reduzierbuchse

Y43-5-C Rohr

Y44-65-C Nippel
94810 Schalldampfer

AF104451XXXX Pumpeneinheit

96927 Winkel

RM552S-XX Zweisaulige
Hebevorrichtung/Ramme
Y6-66-C Schraube (4)

\ Y12-106-C Gegenmutter (4)
jas| imi Y14-616 Sperre

Unterlegscheibe (4)

Y6-65-C Schraube (4)

=) Y12-6-C Gegenmutter (4)
Y14-616 Sperre
Unterlegscheibe (4)

92362 Halter (2)

(siehe Seite 4 zur Biigel-
baugruppe)

96614 (1 1/4-11 1/2NPT)

Nippel

Y43-317-C(1 1/4-11 1/2 NPT)
Winkel

Y99-84-C Schraube (3)

Folgebaugruppe
(siehe Tabelle Modellbe-

schreibung auf Seite 1)

— EEL

94980-XXX-X
Rohrleitungen (5/16" 0.d. x 44") ©

@ 94980-100 Schlauchmeterware
(5/16" 0.d. x 100")

59474-158 Steckverbindung

Abbildung 3

TP1044S5XXXXXXXX (de)
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TEILELISTE / TP1044S5XXXXXXXX

66353-1 Halterung 92362

Y14-616 Sicherungsscheibe Y6-66-C Schraube Y12-106-C Gegenmutter Tragwinkel

Y6-65-C Schraube Y12-6-C Gegenmutter Y14-616 Sicherungsscheibe
Abbildung 4
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MASSANGABEN
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Il (voll ausgefahren)
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i
—
Abbildung 5
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GEBRUIKERSHANDLEIDING TP1044S5XXXXXXXX

DIT ZIJN: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD. GEPUBLICEERD:  12-28-12
ZIUN HANDLEIDINGEN: AF1044SXXXXXX-XX-X Extrusiepomp (pn 97999-1522), 66516-X Opvolgerinrichting (pn (REV-A)

97999-854), 67195-X Opvolgerinrichting (pn 97999-841), RM552S-XX Lift/hefcilinder met dubbele balk voor

zwaar gebruik (pn 97999-1445), & S-636 Algemene informatie (pn 97999-636).

e e EXTRUSIEPOMSYSTEEM
6” SLAG For use with 55 gallon drums

||.!!.|| LEES VOOR HET INSTALLEREN, BEDIENEN OF UITVOEREN VAN ONDERHOUD
= AAN DEZE APPARATUUR DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen. Bewaren voor toekomstige referentie.

ONDERHOUDSSETS

TP10445SXXXXXXXX HEFCILINDERPAKKET

104468 voor reparatie van filtergedeelte van filter/regulator
P39124-100.

104302 voor reparatie van regulatorgedeelte van filter/regulator
P39124-100.

104326 voor reparatie van filtergedeelte van filter/regulator
P39344-100. s

637489 voor reparatie van luchtmotorgedeelte.

637466 voor reparatie lift-/hefcilinderafdichtingen.

637348-XXD voor reparatie van onderste pompeinde.

OVERZICHT MODELBESCHRIJVING

TP 10445 5 XXXXX XX X

Verpakking Type
TP - Dubbele balk

(A&

Afmetingen luchtmotor
10-10"

(@

T

M
L—XT{
i

Pompverhouding
44-44:1

Afsluittype/natte materialen
S - Ontluchtingszuiger, carbonstaal vernikkeld

Geschiktheid container
55 gallon (400 Ib)

Pomp opties Afbeelding 1
Raadpleeg gebruikershandleiding over het pompmodel
ALGEMENE BESCHRIJVING
Opvolgerinrichting
AC- 66517  TB- 66517-7 TN- 671966 Voor het leveren van een gladde, continue druppel van de juiste
AA- 66517-1 AM- 67196-1 T\é- 67196-7 grootte helpt een ARO-systeem de gebruiker zowel de producties-
AB- 66517-2 AN- 67196-2 AS- 67196-8 i i itei -
TC- ee517-5 AV- 671963 To. 67196.9 gelhglg op n(ljveau te l&ouden a'l[z{volgt(ejnskeenl{u?tgetkwg||te|(;csstant
TA- 66157-6 TM- 671965 aard te produceren. Een voortdurende kwaliteitsstandaard zorg
ervoor dat de voordelen van het materiaal worden benut. Om de

productietijd van de gebruiker verder te optimaliseren, is het ARO-
systeem voorzien van een geintegreerde lift/hefcilinder voor het

Pakketoptie snel omwisselen van vaten en eenvoudig optillen van de pompin-
0 - Geen - Basisregeling alleen voor hefcilinder richting uit de container.

2 - Geavanceerde hefcilinder- en pompregeling

ARO-systemen zijn volledig omsloten, waardoor het materiaal in
het systeem wordt beschermd tegen lucht en waardoor vocht en
voortijdige uitharding van het materiaal wordt voorkomen. Hier-
door kan het systeem zowel continu als periodiek worden gebruikt
en kan het systeem dagelijks worden gereinigd.

TP1044S5XXXXXXXX (nl) 33



INSTALLATIE

Het hefcilindersysteem TP1044S5XXXXXXXX wordt volledig gemon-
teerd geleverd. Neem de eenheid uit het krat en plaats hem op een
recht oppervlak. Installeer de materiaalslang en het doseerapparaat
volgens de instructies.

Wanneer de volgende instructies worden opgevolgd, kunnen
zware pastamaterialen rechtstreeks vanuit hun originele emmer
met een inhoud van 5 gallon worden gepompt, zonder luchtinsluit-
ing of overmatig afval. De opvolgerplaat zorgt voor een luchtdichte
afdichting en veegt het oppervlak tevens schoon tijdens de voort-
durende beweging omlaag in het vat.

BEDIENINGSINSTRUCTIES

BEDIENINGSINSTRUCTIES/INITIELE INSTELPROCEDURE

[AWAARSCHUWING| HOUD AFSTAND TIJDENS HET STIJGEN
OF DALEN VAN DE LIFT. Lees de waarschuwingen op pagina
3 van de gebruikershandleiding RM0525-C Lift/hefcilinder met
dubbele balk.

LUCHTREGELING

Vimley |

T B tor hefcilinder

Regelhendel

Opvolgerplaat
Luchttoevoerklep

I8 ==

GO

Afbeelding 2

DE LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

1. Let op de speling boven de pomp/het vat. Zorg dat de lift vrij is
van eventuele objecten boven de eenheid. Raadpleeg ook ‘Be-
dienings- en veiligheidsvoorzorgsmaatregelen’ op pagina 3 van
gebruikershandleiding RM052S-C Lift/hefcilinder met dubbele
balk.

2. Sluit de luchttoevoer (100 p.s.i. max.) aan op de luchtinlaat. Stel
de luchtdruk op de drukregelaar van de lift/hefcilinder (knop
rechtsom draaien) af op 30 - 40 psi (2,1 - 2,8 bar).

3. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog.

4. Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om van de
hoogte van het vat los te komen. Stop de beweging omhoog
door de regelklephendel naar de ‘neutrale’ stand (midden) te
bewegen.

5. Zodra de lift-/hefcilinderinrichting en de pomp in de stand ‘om-
hoog'staan, plaatst en centreert u een geopend vat met materi-
aal op de lift-/hefcilinderbasis.

6. Smeer de onderste wisserplaatafdichting van de opvolger met
vet Opmerking: Zorg dat het vet compatibel is met het gedo-
seerde materiaal. Dit garandeert een soepele aansluiting op het
vat en voorkomt bovendien dat uithardende bestanddelen een
verbinding aangaan met de afdichting.

7. Controleer de ventielstop op de opvolgerplaat om u ervan te
overtuigen dat deze gemakkelijk naar binnen en naar buiten
gedraaid kan worden. Aanbevolen wordt om het schroefdraad
van de stop te smeren om mogelijke opbouw van bestand-
delen op dit punt te helpen voorkomen (Zie gebruikershandlei-
ding RM0525-C).

DE LIFT OMLAAG BEWEGEN:

[AWAARSCHUWING| BEKNELLINGSGEVAAR. De opvolger kan
snel omlaag bewegen en letsel veroorzaken. Houd de handen
uit de buurt tijdens het uitlijnen met de container. Lees de
waarschuwingen op pagina 3 van de gebruikershandleiding
RM052S-C Lift/hefcilinder met dubbele balk.

OPMERKING: Verzeker u ervan dat de ventielstop van de opvolger-
plaat wordt verwijderd zodat de tussen de opvolger en het mate-
riaal opgesloten lucht via dit ventiel kan ontsnappen. Opgesloten
lucht tussen de opvolgerplaat en het vat zal ontsnappen.

OPMERKING: De lift kan een moment aarzelen voordat deze om-
laag beweegt; de luchtdruk in de luchtkamer van de balk moet
toenemen voordat de lift begint te dalen.

1. Schuif de hendel van de regelklep naar de stand ‘omlaag’en laat
de pomp dalen.

2. Vervang de ventielstop zodra het materiaal uit de ventielopen-
ing begint te sijpelen.

3. De eenheid is nu klaar voor gebruik. Open de pomp lucht to-
evoerklep. Stel de luchtdruk op het pompfilter/de pompregu-
lator bij (de pompregulatorknop rechtsom draaien) totdat de

Gomp begint te draaien. .
4. Vuurhet pistool af om de pomp met materiaal te vullen.

DE LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

1. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog.

2. Stel de luchtklepdruk van de opvolgerplaat af op ongeveer 8
psi. PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT TOE om schade
te voorkomen. OPMERKING: De lucht uit deze klep zal pas gaan

stromen wanneer de eenheid omhoog beweegt.
3. Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om van de

hoogte van het vat los te komen. Stop de beweging omhoog
door de regelklephendel naar de ‘neutrale’ stand (midden) te
bewegen.

HET VAT VERWISSELEN:
OPMERKING: De regelklep moet in de‘neutrale’stand staan.

1. Verwijder het oude vat.
2. Plaats en centreer een nieuw vat in de juiste positie.
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LIJST MET ONDERDELEN / TP1044S5XXXXXXXX

Y45-9-C Reducerende
draagbus

94810 Uitlaatdemper

AF104451XXXX Pompinrichting

Y43-5-C Pijp

Y44-65-C Nippel

96927 Knie

RM5525-XX Lift/hefcilinder met
dubbele balk

Y6-66-C Schroef (4)
Y12-106-C Moer (4)
Y14-616 Vergrendelen

ol
|

Afdichtingsring (4)

Y6-65-C Schroef (4)
Y12-6-C Moer (4)
Y14-616 Vergrendelen
Afdichtingsring (4)

92362 Beugel (2)

(zie pagina 4 voor
beugelinrichting)

NI,
i

96614 (1 1/4-11 1/2 NPT)

Nippel

Y43-317-C(1 1/4-11 1/2 NPT)
Knie

Y99-84-C Schroef (3)

Opvolgerinrichting
(zie overzicht modelbes-

{k
I

94980-XXX-X
Leidingen (5/16" 0.d. x 44") ©®

® 94980-100 Bulkslangen
(5/16" 0.d. x 100")

59474-158 Connector

chrijving op pagina 1)

Afbeelding 3

TP1044S5XXXXXXXX (nl)
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LIJST MET ONDERDELEN / TP1044S5XXXXXXXX

66353-1 Beugelinrichting 92362

Y14-616 Borgring Y6-66-C Schroef  Y12-106-C Moer Steunbeugel

Y6-65-C Schroef Y12-6-C Moer Y14-616 Borgring
Afbeelding 4
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AFMETINGEN
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Afbeelding 5
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OPMERKINGEN
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MANUAL DO OPERADOR TP1044S5XXXXXXXX

INCLUINDO: FUNCIONAMENTO, INSTALACAO E MANUTENCAO. APROVADO: 12-28-12
INCLUEM MANUAIS: AF1044SXXXXXX-XX-X Bomba de extrusao (pn 97999-1522), 66516-X Conjunto da placa ~ (REV-A)

impulsora (pn 97999-854), 67195-X Conjunto da placa impulsora (pn 97999-841), RM5525-XX Heavy Duty Two

Post Lift / Ram (pn 97999-1445), & S-636 General Information (pn 97999-636).

10" MOTORPNEUMATICO ¢ o TEMA DE BOMBA DE EXTRUSAO

44:1 RELAGCAO =1V 4 :
Para utilizacdo com tambores de 55 galdes (208 litros)

6” CURSO
“!!.“ LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DA INSTALACAO,
= FUNCIONAMENTO E MANUTENCAO DO EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do empregador fornecer estas informagdes ao operador. Guardar para consulta futura.

KITS DE MANUTENCAO

TP10445SXXXXXXXX CONJUNTO DO ARIETE

104468 para reparacao da seccdo do filtro/regulador P39124-100.

104302 para reparacgéo da seccdo do regulador do filtro/regulador
P39124-100.

104326 para repara¢do da seccédo do filtro do filtro/regulador
P39344-100.

637489 para reparacao da seccao do motor pneumatico.

637466 para reparacao das juntas do elevador/ariete.

637348-XXD para reparacdo da extremidade inferior da bomba.

TABELA DE DESCRICAO DO MODELO

TP 10445 5 XXXXX XX

Tipo de embalagem
TP - Duas colunas

Tamanho do motor pneumatico
10-10"

(A&

(@

Relacdo da bomba
44-44 1

T

M
L—XT{
i

Tipo de retencao/materiais em contacto com liquidos | |

S - Pistao de ferragem, ago-carbono niquelado

Adequacao do recipiente
5 galodes (400 Ibs)

Opcdes da bomba

Consulte o manual do operador do modelo da bomba

Opcéo do conjunto
0 - Nenhuma - Controlo bésico apenas para ariete

2 - Controlos avancados de ariete e de bomba

TP1044S5XXXXXXXX (pt)

Figura 1
Conjunto da placa impulsora F
AC- 66517 TB- 66517-7 TN- 67196-6 DESCRICAO GERAL
AA- 66517-1 AM- 67196-1 TV- 671967 _ ] ]

AB- 66517-2 AN- 671962 AS- 67196-8 Ao proporcionar um fluxo suave, continuo e de propor¢des ad-
TC- 665175 AV- 67196-3 TS- 67196-9 equadas, um sistema ARO ajuda o operador a manter a taxa de

TA- 66157-6 TM- 67196-5 x P . . -
producéo e a obter niveis de qualidade superiores. A manutencéao

dos niveis de qualidade garante a obtencéo de beneficios materi-
ais. Para maximizar ainda mais o tempo de producéo do operador,
o sistema ARO possui um mecanismo de elevador/ariete incorpo-
rado para uma substituicao rapida e facil do tambor e extraccéo
facil do conjunto da bomba de dentro do recipiente.

Os sistemas ARO sdo totalmente vedados, estando o material den-
tro do sistema isolado do ar e da humidade, o que previne o des-
gaste prematuro do material. Isto permite uma utilizagéo continua
ou intermitente do sistema e permite a limpeza didria do sistema.
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INSTALACAO

O Sistema de ariete TP1044S5XXXXXXXX é fornecido totalmente
montado. Retire a unidade da caixa e coloque-a numa superficie
plana. Instale a mangueira de material e o dispositivo de distri-
buicdo como exigido.

Se cumprir as seguintes instrucdes, poderd bombear materiais es-
pessos directamente do seu tambor original de 5 galdes (19 litros)
sem inclusdo de ar ou residuos excessivos. A placa impulsora cria
um isolamento estanque ao ar e uma accao de limpeza no seu mov-
imento progressivo descendente para dentro do tambor.

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO/PROCEDIMENTO DE PROGRAMAGAO INICIAL

AFASTE-SE durante a movimentagéao do eleva-
dor. Consulte as precau¢des da pagina 3 do Manual do opera-
dor do elevador/ariete de duas colunas RM052S-C.

CONTROLOS PNEUMATICOS

N—

sty " Filtro/regulador

Placa impulsora
Valvula de abastecimento de ar

{8 -

GG

Figura 2

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Tenha em atenc¢do a limpeza da bomba/tambor referida an-
teriormente. Certifique-se de que nao existe nenhum objecto
por cima da unidade que possa bloquear o elevador. Consulte
também as “Precaucdes de funcionamento e de seguranca” da
pagina 3 do Manual do operador do elevador/ariete de duas
colunas RM052S-C.

2. Ligue o abastecimento de ar (100 p.s.i. max.) a entrada de ar.
Ajuste a pressdo de ar do regulador de pressao do elevador/
ariete (rode o manipulo no sentido horario) para 30 40 p.s.i. (2,1
- 2,8 bar).

3. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicdo “up”
(subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor. Pare
0 movimento ascendente do elevador mudando a alavanca da
vélvula de controlo para a posi¢ao “neutra” (central).

5. Quando o conjunto do elevador/ariete e bomba estiver na
posicdo “up’, coloque e centre um tambor de material aberto na
base do elevador/ariete, encostando-o contra os guias da cuba.

6. Lubrifique a junta inferior da placa impulsora com lubrificante.
NOTA: Certifique-se de que o lubrificante é compativel com o
material que é distribuido. Isto garante um encaixe suave no
tambor e impede os compostos tipo de cura de se colarem a
junta.

7. Verifique se 0 bujao de ventilagao da placa impulsora entra e sai
facilmente. E recomendado que se lubrifique as roscas do bujao
para ajudar a prevenir que o composto seque neste momento.
(consulte RM052S-C Manual do operador).

PARA SUBIR O TAMBOR:

RISCO DE CONSTRICAO. A placa impulsora
pode descer rapidamente e causar lesdes. Mantenha as
maos afastadas quando alinhar o recipiente. Consulte as
precau¢des da pagina 3 do Manual do operador do elevador/
ariete de duas colunas RM052S-C.

NOTA: Certifique-se de que o bujdo de ventilagdo da placa impulso-
ra foi removido para que o ar aprisionado entre a placa e o material
consiga sair através desta ventilagdo. O ar aprisionado entre a placa
impulsora e o tambor serd libertado.

NOTA: O elevador poderé hesitar momentaneamente antes de
comegar o seu movimento descendente, pois a pressao de ar den-
tro da cdmara-de-ar da coluna deve diminuir antes da descida.

1. Mude a alavanca da valvula de controlo para a posicéo “down”
(descer) e desca a bomba.

2. Substitua o bujao de ventilacdo quando o material comecar a
sair pela abertura de ventilacao.

3. Aunidade estd agora pronta a utilizar. Abra a vélvula de alimen-
tacdo de ar da bomba. Ajuste a presséo de ar no regulador/filtro
da bomba (rode o regulador da bomba no sentido horario) até

que a bomba comece a rodar.
4. Accione a pistola para fazer a ferragem da bomba com o mate-

rial.

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Ajuste a vélvula pneumética da placa impulsora para cerca de
8 psig. NAO PRESSURIZE DEMASIADO O TAMBOR para evitar
danos. NOTA: O ar desta valvula sé passara quando a unidade
estiver a subir.

2. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicao “up”
(subir).

3. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor. Pare
0 movimento ascendente do elevador mudando a alavanca da
valvula de controlo para a posicao “neutra” (central).

PARA SUBSTITUIR O TAMBOR:
NOTA: A alavanca da valvula de controlo deve estar na posicao
“neutra”.

1. Retire o tambor antigo.
2. Insira e centre um novo tambor no lugar.
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LISTA DE PECAS / TP1044S5XXXXXXXX

Y45-9-C Redugao
macho-fémea

94810 Silenciador

AF104451XXXX Conjunto
da bomba

Y43-5-C tubagem

Y44-65-C Bocal

96927 Curva

RM552S-XX Elevador/ariete

de duas colunas
Y6-66-C Parafuso (4)
Y12-106-C Porca (4)

\ o @ Y14-616 Bloqueio

Anilha (4)

Y6-65-C Parafuso (4)
Y12-6-C Porca (4)
Y14-616 Bloqueio
Anilha (4)

92362 Suporte (2)

junto do suporte)

96614 (1 1/4-11 1/2NPT)
Bocal

Y43-317-C (1 1/4-11 1/2NPT)
Curva

Y99-84-C Parafuso (3)

Conjunto da placa impulsora
(ver tabela de descricao

de modelo na pégina 1)

(ver pagina 4 para o Con-

&

|

1o

94980-XXX-X
Tubagem (5/16” 0.d. x 44") ©

® 94980-100 Tubagem a granel
(5/16" 0.d. x 100")

59474-158 Conector

Figura 3

TP1044S5XXXXXXXX (pt)

43



LISTA DE PECAS / TP1044S5XXXXXXXX

66353-1 Conjunto do suporte 92362

Y14-616 Anilha de travamento Y6-66-C Parafuso Y12-106-C Porca Suporte de fixacéo

Y6-65-C Parafuso Y12-6-C Porca Y14-616 Anilha de travamento
Figura 4

44 TP1044S5XXXXXXXX (pt)



DADOS DIMENSIONAIS
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Figura 5
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INSTRUKCJA OBSLUGI TP1044S5XXXXXXXX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA. DATA PUBLIKACJI: 12-28-12
ZAWIERA INSTRUKCJE: AF1044SXXXXXX-XX-X Pompa wytlaczajaca (pn 97999-1522), 66516-X Zespét ptyty ~ (REV-A)

dociskowej (pn 97999-854), 67195-X Zespdt ptyty dociskowej (pn 97999-841), RM552S-XX Dwukolumnowy

podnosnik/ttok o duzej wytrzymatosci (pn 97999-1445), & S-636 Informacje ogdlne (pn 97999-636).

10" SILNKPNEWMATYCNY \WYTLACZAJACY SYSTEM POMPUJACY

6" SUW Do beczek o pojemnosci 55 galonéw

||.!!.|| PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACJI, OBStUGI LUB SERWISOWANIA TEGO
URZADZENIA NALEZY DOKLADNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysziego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE

104468 do naprawy sekdji filtra w filtrze/regulatorze P39124-100.

104302 do naprawy sekcji regulatora w filtrze/regulatorze
P39124-100.

104326 do naprawy sekgji filtra w filtrze/regulatorze P39344-100.

637489 do naprawy sekgji silnika pneumatycznego.

637466 do naprawy uszczelnien podnosnika/ttoka.

637348-XXD do naprawy dolnego korica pompy.

TABELA OPISU MODELI
TP 1044 S 5 XXXXX XX

TP104455XXXXXXXX ZESPOL TLOKA

Opakowania typu
TP — dwukolumnowe

Wielkos¢ silnika pneumatyczneqo

10-10"

Wspotczynnik pompy
44 - 441

Typ kuli kontrolnej / materiaty zwilzone

S — ttok podkfadu, stal weglowa pokryta niklem

Przydatnos¢ beczki
55 galondw (400 lbs)

Pompy opcje
Patrz instrukcja obstugi modelu pompy

Zespot ptyty dociskowej Rysunek 1
AC- 66517 TB- 66517-7 TN- 67196-6
AA- 66517-1 AM- 67196-1 TV- 67196-7

AB- 665172 AN- 671962 AS- 67196-8 OPIS OGOLNY
TC- 66517-5 AV- 67196-3 TS- 67196-9
TA- 66157-6 TM- 67196-5 Zapewnienie ptynnego, statego przeptywu o odpowiednim

natezeniu sprawia, ze system ARO ufatwia operatorowi zaréwno
utrzymanie wydajnosci, jak i wysokich norm jakosciowych. Utrzy-
Obcia zespotu manie norm jakosciowych zapewnia petne wykprzystanle zalet
—U—LO_ Brak - Tylko podstawowe sterowanie thoka materiatu. W celu maksymalizacji czasu produkcyjnego operatora
2 - Zaawansowane elementy sterowania tokiem i pompa system ARO ma wbudowang funkcje podnoszenia/ttoczenia, co

umozliwia szybszg i prostsza zmiane beczki oraz tatwe podnosze-
nie zespotu pompy z beczki.

Systemy ARO sg catkowicie zamkniete; uszczelniaja materiat w sys-
temie przed powietrzem i wilgocig i zapobiegaja zbyt szybkiemu
wyschnieciu materiatu. Dzieki temu system moze by¢ uzywany w
sposdb ciagty lub przerywany i tatwo codziennie czyszczony.
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MONTAZ

Ukfad ttoczacy TP1044S5XXXXXXXX jest dostarczony w petnym
zestawie. Nalezy wyjac urzadzenie ze skrzyni i umiesci¢ je na pozi-
omej powierzchni. W razie potrzeby zamontowa¢ waz doprowadza-
nia materiatu i urzadzenie dozujace.

Ponizsza procedura umozliwia pompowanie ciezkich, kleistych
materiatow bezposrednio z 5-galonowej beczki, w ktérej byty

pierwotnie przechowywane, zapobiegajac powstaniu pecherzy
powietrza czy nadmiernym stratom materiatu. Ptyta dociskowa,
przemieszczajac sie stopniowo w dot do wnetrza beczki, zaréwno
zapobiega przedostaniu sie powietrza z zewnatrz, jak i powoduje
czyszczenie oraz wycieranie danego obszaru.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA/PROCEDURA POCZATKOWE) KALIBRACJI
[/AWAARSCHUWING] NIE ZBLIZAC SIE DO PODNOSNIKA podczas
jego podnoszenia i opuszczania. Zapoznac sie z ostrzezeniami
zamieszczonymi na stronie 3 instrukgji obstugi podnoénika dwu-
kolumnowego/ttoka RM052S-C.

ELEMENTY STERUJACE DOPROWADZANIEM POWIETRZA

Zawor doprowadzajacy powi-
etrze do pompy

Regulator/filtr
powietrza tloka

Dzwignia sterujaca

Plyta dociskowa
Zawor doprowadzajacy powietrze

-8 ===

G

Rysunek 2

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Pamieta¢ o zachowaniu wspomnianej powyzej odlegtosci
miedzy pompa a beczka. W obszarze przemieszczania sie
podnosnika nie moga znajdowac sie zadne obiekty. Patrz
réwniez rozdziat,Uzytkowanie i srodki bezpieczeristwa” na stro-
nie 3 instrukcji obstugi podnosnika dwukolumnowego/ttoka
RM0525-Cl.

2. Podlaczy¢ przewdd doprowadzania powietrza (100 funtéw na

cal kwadratowy maks) do wlotu powietrza. Ustawi¢ ci$nienie

powietrza w regulatorze cisnienia podnosnika/ttoka (obrécic

pokretto w prawo) na warto$¢ mieszczaca sie w zakresie od 30

- 40 funtow na cal kwadratowy (2,1 - 2,8 bara).

Przemiesci¢ dZzwignie zaworu sterujacego do pofozenia podniesienia.

Podnies¢ podnosnik/ttok na wysoko$¢ umozliwiajacg ustawie-

nie beczki. Zatrzymac podnosnik przemieszczajacy sie do gory,

ustawiajac dZzwignie zaworu sterujgcego w potozeniu neutral-
nym (srodkowym).

5. Gdy zespét podnosnika/ttoka i pompy znajdzie sie w gérnym
potozeniu, na s$rodku platformy podnosnika/tioka ustawic
otwarta beczke. Nastepnie unieruchomi¢ ja w prowadnicach
beczki, w razie potrzeby dostosowujac ustawienie.

AW

6. Nasmarowac uszczelke samooczyszczajaca dolnej ptyty docis-
kowej. UWAGA: Uzyty smar musi by¢ dostosowany do rodzaju
dozowanego materiatu. Dzieki temu materiat bedzie rdwnomi-
ernie wprowadzany do beczki. Zapobiegnie to réwniez przywi-
eraniu substancji ulegajacych twardnieniu do uszczelki.

7. Sprawdzi¢, czy zatyczke odpowietrznika na ptycie dociskowej
mozna fatwo wkreci¢ i wykreci¢. Zaleca sie nasmarowanie gwin-
tu zatyczki — zapobiegnie to ewentualnemu nagromadzeniu
sie substancji w danym miejscu (Zobacz RM052S-C instrukcja
obstugi).

ABY OPUSCIC PODNOSNIK:

[AWAARSCHUWING| NIEBEZPIECZENSTWO PRZYGNIECENIA. Plyta
dociskowa moze gwattownie opasc, powodujac obrazenia. Nalezy
uwazac na rece podczas dociskania plyty do beczki. Zapoznac sie z
ostrzezeniami zamieszczonymi na stronie 3 instrukgji obstugi
podnosnika dwukolumnowego/ttoka RM0525-C.

UWAGA: Nalezy pamieta¢ o wyjeciu zatyczki odpowietrznika
ptyty dociskowej. Dzieki temu powietrze uwiezione miedzy ptyta
dociskowa a materiatem moze by¢ odprowadzone na zewnatrz
przez odpowietrznik. Powietrze uwiezione miedzy ptyta dociskowa
a beczka zostanie odprowadzone na zewnatrz.

UWAGA: Moze dojé¢ do krétkotrwatego zatrzymania sie podnosnika
przez rozpoczeciem jego opadania. Bedzie to spowodowane
koniecznoscig spadku cisnienia powietrza wewnatrz powietrznika
przed rozpoczeciem tego dziatania.

1. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia opuszc-
zenia i opusci¢ pompe.

2. Wiozy¢ z powrotem zatyczke odpowietrznika, gdy z otworu
odpowietrznika zacznie wycieka¢ materiat.

3. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Otworzy¢ zawdr zasilania
pompy powietrza. Wyregulowac ci$nienie powietrza w filtrze
pompy/regulatorze (obrdci¢ pokretto regulatora pompy w
prawo), dopoki pompa nie rozpocznie pracy.

4. Wiaczy¢ pistolet, aby zala¢ pompe materiatem.

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Ustawic cisnienie zaworu powietrza ptyty dociskowej na ok. 8
funtéw na cal kwadratowy. NIE WOLNO DOPROWADZAC DO
NADMIERNEGO WZROSTU CISNIENIA W BECZCE, poniewaz moze
to spowodowac uszkodzenia. UWAGA: Powietrze z tego zaworu
jest przeprowadzane wytacznie przy podniesionym urzadzeniu.

2. Przemiesci¢ dZzwignie zaworu sterujacego do potozenia opuszc-
zenia i opusci¢ pompe.

3. Podnie$¢ podnosnik/ttok na wysoko$¢ umozliwiajaca ustawie-
nie beczki. Zatrzymac podnosnik przemieszczajacy sie do gory,
ustawiajac dZwignie zaworu sterujgcego w potozeniu neutral-
nym (Srodkowym).

ABY WYMIENIC BECZKE:

UWAGA: Dzwignia zaworu sterujgcego musi znajdowac sie w
potozeniu neutralnym.

1. Wyjac zuzyta beczke.

2. Ustawic¢ i wyposrodkowad nowa beczke.
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LISTA CZESCI / TP1044S5XXXXXXXX

Y45-9-C Ztgczka
redukcyjna

Y43-5-C rur

Y44-65-C Ztaczka wkretna

96927 Kolanko

RM552S-XX Dwukolumnowy
podnosnik/ttok
Y6-66-C Sruba (4)
Y12-106-C Nakretka (4)
m o Y14-616 blokada

\ |/ Podkiadka (4)

94810 Thumik
AF1044S1XXXX Zespot
pompy
sl jmal
‘ ‘ AR
1 P
Il
[
)]

Y6-65-C Sruba (4)

=) Y12-6-C Nakretka (4)
Y14-616 blokada
Podktadka (4)

92362 Bracket (2)

(see page 4 for Bracket
Assembly)

96614 (11/4-11 1/2NPT)

Ztaczka wkretna

Y43-317-C(1 1/4-11 1/2 NPT)
Kolanko

Y99-84-C Sruba (3)

Zespot ptyty dociskowej
(patrz tabela opisu \

modeli na stronie 1)

— EEL

94980-XXX-X
Rurki (5/16" 0.d. x 44") ©

@ 94980-100 Rurki w ilosciach
masowych (5/16” 0.d. x 100")

59474-158 Lacznik

\

Rysunek 3

TP1044S5XXXXXXXX (pl)
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LISTA CZESCI / TP1044S5XXXXXXXX

66353-1 Zespot uchwytu
92362

Y14-616 Podkladka zabezpieczajaca Y6-66-C Sruba Y12-106-C Nakretka Wspornik

Y6-65-CSruba  Y12-6-C Nakretka  Y14-616 Podkladka zabezpieczajaca
Rysunek 4

52 TP1044S5XXXXXXXX (pl)



DANE WYMIAROWE
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Rysunek 5
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UWAGI
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O

PYKOBOACTBO OMEPATOPA  TP1044S5XXXXXXXX

BK/TIOYAET: UHCTPYKLIW NO SKCMNYATALIUW, YCTAHOBKE U TEXHUYECKOMY OBCITYXXUBAHMIO.

OATANYBUKALMK: 12-28-12

BK/IOYATb PYKOBOJICTBA: AF1044SXXXXXX-XX-X IKCTpy3OHHbIl Hacoc (pn 97999-1522), 66516-X Yaen cnepsero (REV-A)
ycTpoiicTBa (pn 97999-854), 67195-X Y3en cnepsulero yctpoiictsa (pn 97999-841), RM552S5-XX [IByxKONnOHHbIN
MOPLUHEBON NOABEMHYK MOBbILLEHHOM NMPOYHOCTM (pn 97999-1445), & S-636 Obwme cBeaeHus (pn 97999-636).

10” NHEBMOJBUTATE/b
44:1 NEPE[ATOSHOE OTHOLLEHME
6” OJIVHA XOAA

JKCTPY3UOHHAAA HACOCHAA CUCTEMA

nﬂﬂ npuMeHeHNa COBMeCTHO C 60uKamm eMKOCTbI0 55 rannoHoB

|L!!-I| BHUMATEJIbHO NMPOYTUTE HACTOALLIEE PYKOBOACTBO NEPE] YCTAHOBKOW,
= SKCNNYATALIUEU UNK OBCNTYKUBAHUEM OAHHOIO OBOPYJOBAHUA.

Pa6oTogartenb 06s3aH nepeaatb 3Ty uHdpopmauuio oneparopy. CoxpaHuTe 3To pyKOBOACTBO /1A UCMONb30BaHA B AaNbHeem.

KOMMNEKTbI O60PYA0BAHIA ANA TEXHUYECKOO OBCNYXUBAHIA

104468 (nna pemoHTa cekuun dunbtpa y3na Gunbrpa u
perynatopa P39124-100).

104302 (anA pemMoHTa ceKuun perynatopa ysna dunbrpa u
perynaTopa P39124-100).

104326 (ona pemoHTa cekuun dunbtpa y3na Gunbrpa u
perynatopa P39344-100).

637489 (anA peMoHTa ceKkLuy MHeBMOBUraTens).

637466 (oA pemMOoHTa yNi0THEHUI NOPLUHEBOrO NOLbEMHUKA).

637348-XXD (ana pemMoHTa HUXHel YacTh Hacoca).

TABJIMLA C ONMTMCAHUEM MOAEJNN

TP 10445 5 XXXXX XX X

Bug ynakoBku
TP — [BYXKONOHHaA YCTaHOBKa

Pasmep nHesmopBurarens
10-10"

[epenarouHoe OTHOWEHME Hacoca
44-441

BVIE 3aM0PHOro Knaraka | MaTEEVIiJ'IbI KOHTAKTUpYIoLLYe ¢ XWAKOCTAMN

S — 3NV1BHO NOLLHEBO/ KnanaH / HiKENHPOBAHHAA YTEpORUCTaA CTab

EmKocTb KOHTeliHepa
55 rannoHos (400 ¢pyHTOB)

Hacoc onuun
CM. pyKOBOZCTBO OMepaTopa COOTBETCTBYIOLEI MOZeNH Hacoca,

Y3en cnepawero ycrpoiicrea
AC- 66517 TB- 66517-7 TN-
AA- 66517-1 AM- 67196-1 TV-
AB- 66517-2 AN- 67196-2 AS-
TC- 66517-5 AV- 67196-3 TS-
TA- 66157-6 TM- 67196-5

67196-6
67196-7
67196-8
67196-9

BapmaHT ycTaHOBKMN
(- Her - 6a30B0e YCTPOIACTBO yMpaBAHIA (TOMbKO [ NOPLIHEBOTO NOLbEMHIIKa)

- CYCOBEDLIEHCTBOB3HHSIN YCTPOIICTBNH YND3BAEHIA NOPLIHEBIM NOTBENHHKOM i HACOCOM

TP10445SXXXXXXXX MOPLIHEBAA NOABEMHAA YCTAHOBKA

(08 =

=

T

M
L—XT{
i

Puc. 1

OBLUEE ONMNCAHUE

TP1044S5XXXXXXXX (ru)

Cucrema ARO npepHa3HaueHa ang nogauvt POBHbIX, HEMPEPbIBHbIX
MoaocC MaTepuana HyxHoro pasmepa 1 nomoraet oneparopy
noaJepXnBaTh Kak Heo6X0ANMY0 NPON3BOAUTENBHOCTD, TaK U1
BbICOKVe CTaHAapTbl KauecTsa. ogaepxaHue CTaHAAPTOB KayecTsa
rapaHTUpyeT NCNonb3oBaHNe NPenMyLecTs NPUMeHAeMbIX
maTtepmanos. YTobbl MakCUMIU3UPOBaTb CPOK IKCAyaTaLumy,
cuctema ARO ocHallieHa BCTPOEHHO NopLIHeBon GyHKLMen Ana
ObICTPON 1 NPOCTON 3aMeHbl BOYUKM 1 MPOCTOro NoAbeMa y3na
Hacoca C KoHTeliHepa.

Cuctembl ARO 0THOCATCA K MalUMHAM 3aKpbIToro TUna, bnarogapa
yemy NprMeHAeMble MaTepuanbl, HaxogAWMeca B cucTemax,
M30MMPOBaHbl OT BO3JyXa W BNaru, 4to npepoTBpalyaeTt
npexpneBpemMeHHOe 3aTBepeBaHue 3TUX MaTepuanos. B
pe3ynbTaTe CUCTEMY MOXHO 1CMONb30BaTb Kak 6e3 nepepbiBOB, Tak
1 C NepepbIBaMI, a TaKKe exeHEBHO OUNLLATb.
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o

YCTAHOBKA O6OPYJOBAHUA

MoplwHeBas nogbemHas cuctema TP1044S5XXXXXXXX nocTaBnaetca
B cobpaHHOM Bupe. M3BnekuTe arperat u3 AWmKa n nomectnte
€ro Ha POBHYI0 MOBEPXHOCTb. YCTAHOBMTE LWAAHT ANA MaTepuana 1
YCTPOWCTBO NOfaumn Matepuana Tpebyembim 0bpazom.

Mpn cobnaeHn cnegyrIWnNX MHCTPYKLUA TAXenble
nactoobpasHble MaTepuanbl MOXHO MOAaBaTbh C MOMOLYbIO

Hacoca HenoCPeACTBEHHO 13 6OUEK EMKOCTbIO 5 rafioHOB, He
JOMyCKas BO3HVKHOBEHVSA BO3AYLIHbIX MYy3bIPbKOB U 130bITOYHOMO
pacxofa matepuanos. [MpyXuUMHas cnegaLias nnacTiHa cosgaet
BO3AYXOHEMPOHULIAEMOE YMNIOTHEHME 11 MPOK3BOANT OuMLLatoLiee
LeiiCTBIE, NOCTENEHHO ONYCKasCh B OOUKY.

OPERATING INSTRUCTIONS

WHCTPYKLIUA MO 3KCMAYATALIA. MPOLIEAYPA NEPBOHAYAIbHOM HANAKM
HE NPUBNUXAWTECb K CUCTEME,
NOAHMMAA NN ONYCKAA NOABEMHUK. MpoyuTaiite
npegynpexpeHna, cofepxalneca Ha cTp. 3 pyKoBOACTBa
onepatopa fiByXKOIOHHOrO NOpLUHEBOro nogbemHuka RM0525-C.

YCTPOVCTBA YNPABJIEHUA MOTOKOM BO3JJYXA

Knanau nogaun Bo3gyxa
AnA Hacoca

7 S G prAOpa s
L7 pampuesoo e

N3mepuTenbHbii
npu6op

Pbivar ynpasnenus

MpwXumHas cnepgawan nnacTmHa
KnanaH nogauu Bo3pyxa ans

I8 ===

(€]

Puc. 2

[inA NOAHATYA NOIBEMHYKA B EPBbII PA3 HEOBXOLMMO BbINOMHITb CNEAYIOLLYE AEVCTBUA,
1. O6bpaTuTe BHMMaHUe Ha NPOMEXYTOK MeXAy HacOCOM U
60ouKoi1. Y6enuTech B TOM, YTO Ha NOABEMHUKE OTCYTCTBYIOT
Kakue 6bl TO HU 6bINO NpeameTbl. Takxe cMm. pasgen «Mepbl
NpPefoCTOPOXHOCTI NPU SKCMNYyaTaLyuu 1 Mepbl obecneyeHns
6e3onacHOCTUY», cofepX)almninca Ha CTP. 3 PYKOBOACTBA
onepatopa f1BYXKONOHHOrO NopLIHeBoro nogbemHnka RM0525-C.

2. MpucoepunHnte Tpybonposod AnA nojayum Bo3gyxa
(makcumanbHoe faBneHue coctaBnaet 100 GyHTOB/KB. fioiim)
K Bo3ayxonpuemHuky. OTperynupyiite faBneHme Bosgyxa c
MOMOLLbIO PErynaTopa AaBneHna B NOPLIHEBOM NOLbEMHUKE
po 30 - 40 ¢yHTOB/KB. Atoim (2,1 - 2,8 6apa). (Ana atoro
Heo6Xx0[MMO NMOBEPHYTb PYYKY perynatopa no YyacoBoMn
cTpenke.)

3. [lepeBeguTe pbluar peryanpymoLlero KnanaHa B «<BepxHee»
NONOXeHue.

4. TMopgHUMMTE NOPLIHEBOI NOABEMHUK TaK, YTOObI OH HaxoAWNCa
Ha 6onblen BbicoTe, YemM 6ouka. OCTaHOBUTE ABUXKEHME
NoLbeMHIKA BBEPX MyTeM NMepeBofa pbluara perynnpytoLlero
KnanaHa B <HelTpabHoe» (LLeHTPanbHOe) NOoNOXKEHMe.

5. MMocne nepeBofa y3na NOPLHEBOrO NOAbEMHMKA 1 HAacoCa
B «BEPXHEE» MONOXEHNE YCTAaHOBNTE OTKPLITYI0O OOUKY C
MCNOMb3yeMbIM MaTepnanoM Ha OCHOBaHNE MOPLWHEBOrO
NoAbeMHUKa, OTLEHTPUPYTE 6OYKY 1 HAaZEXHO 3aKpenuTe ee,
Momb3yAcb CreLmanbHbIMI HanpasaAowmMmiA. Mpn HeobxoaMMOCTH
3MEHITE NONOXeHUE 60K [OMKHBIM 06PA3OM.

6. HaHecuTe KOHCMCTEHTHYIO CMa3Ky Ha HUXHee YMmioTHeHue
NPWKUMHOW cnepawen yuctawen nnactuxbl. MPUMEYAHNE.
Y6eanTech B TOM, YTO KOHCUCTEHTHaA CMa3ka COBMeCTMMA
C ncnonb3yemblM Matepuanom. bnarogapsa sTomy nnactuHa
OyneT nnaBHO BXOAUTb B HOUKY; KPOMeE TOro, 3TO NPefoTBPaTUT
NpWAMNaHne K yNaoTHEHMIO 3aTBEPAEBAIOLLMX CMeCei.

7. Yb6eputecb B TOM, YTO BEHTUNALWOHHAA 3arnyluka Nerko
BKPYUYMBAETCA B NPUXUMHYIO CNefAlyio NNnacTUHy u
BbIKPYUMBAETCA 13 Hee. PeKOMeHAYeTCA HaHeCTn CMasKy Ha
pe3b00Bble CORAMHEHUA 3arYLLKK BO 136eXaHne BO3MOXHOMO
3aTBepfeBaHNA NCNONb3yeMoro mMatepuana Ha 3TUX
coepunHeHuAx. (cm. RM052S-C pykoBOACTBO onepatopa).

JANA ONYCKAHIA NOFBEMHUKA HEOBXOAUMO BbIMOAHITb CERYIOLLIAE AEACTBIAS.,
OMACHOCTb 3ALLEMIEHIA. Cnepawee ycTpoiicTo

MOXET ONYyCKaTbCA ¢ BbICOKOI CKOPOCTbHO, B CBA3Y C YeM MOTYT BO3HUKATb
TenecHble noBpexpaeHus. He nogHoCuTe pyKN K KOHTelHepY npu
BbipaBHUBaHUM 06opypoBanusa. [poumnTaiiTe NpeaynpexaeHus,
cofjepKalmeca Ha CTp. 3 pYKOBOACTBa onepaTtopa
ABYXKOMIOHHOTO NOPLUHEBOro nogbemHnka RM052S-C.

MPUMEYAHUE. Ybegutecb B TOM, UTO Bbl U3BAEKAN
BEHTWIALMOHHYI0 3aryLKy 13 NPWKUMHON CiefjAaLlei niacTyHbl;
6narofaps 3ToMy BO3AyX, CKOMUBLIMIACA MeXAy NNacTUHON 1
MCMNONb3yemMbiM MaTepuanom, BbIAeT yepes oTBepcTue ana
3arnywku. Bosgyx, CKOMMBLUMIACA MeXAy NPUXUMHON cnepaLen
MNACTUHON 1 6OUKON, BLINAET HAPYXKY.

MPUMEMAHUE. Mepep onyckaHnem NOAbEMHUK MOXET KOPOTKOe
BpemA He ABUraTbCA, MOCKONbKY ANA OMyCKaHWA NOAbEMHMKA
OOMKHO CHU3NUTbCA AaBfieHMe BO3AyXa B BO3[YLIHON Kamepe
KOJIOHHDbI.

1. lMepeBeanTe pbluar perynupylolero KnanaHa B «HUXHee»
MooXeHNe 1 NPOAOIKaiiTe OMyCKaTb HaCcoC.

2. YCTaHOBMWTe Ha MECTO BEHTUAALMOHHY 3arnywky,
Korga mcnonb3yemblii MaTepuan HayHeT BbiTeKaTb U3
BEHTUNALMOHHOMO OTBEPCTUA.

3. Arperat rotoB K akcnnyatauyuu. OTKpowTe KnanaH nogauu
Bo3ayxa Hacoca. OTperynupyite gaBneHume Bosgyxa c
MOMOLLbIO Y3/1a GUNbTPa 1 PerynaTopa TaK, YTobbl HACOC Havan
coBepLaTb pabounit yykn. (4na 3Toro HeobXo[MMO NOBEPHYTH
PYuKy perynartopa Hacoca no 4acoBoii CTperKe.).

4. TpuBepuTte B AeNCTBME NUCTONET, YTOObLI 3aMONHUTL HACOC
MCNonb3yembIM MaTepUaIom.

JU1A NOBHATHA TIOABEMHYIKA B TEPBI PA3 HEOBXOZUMO BOIMOAHUTb CAEAVIOLLYE JEVCTBIAR,

1. OTtperynupynTe faBneHue B BO3AYIWHOM KnanaHe gna
NPUXUMHON CnepAwein NAacTUHLI 4O NPUONN3NTENbHO
8 MHAMKaTOPHbIX GYyHTOB/KB. awim. HE JOMYCKANTE
CO3[AHMA N3BbITOYHOTO JABNEHWA B BOYKE Bo n3bexaHue
nospexaeHus obopyanosaHus. MPYUMEYAHWE. Bo3nyx 13 gaHHOrO
KnanaHa BbIXOAUT TOMbKO B TOM CJlyYae, eC/n arperat NofHAT.

2. llepeBefuTe pblyar perynmpyowero KnanaHa B «<BepxHee»
nonoxeHue.

3. TlogHMMKTE NOPLIHEBOV NOABEMHUK TaK, UTOObl OH Haxoauca
Ha 6onbluen BbicoTe, YemM 604Kka. OCTaHOBUTE ABMXKEHNE
NoAbEMHVKA BBEPX NyTeM NepeBoda pblyara perynmpyloLero
KnanaHa B «<HelTpanbHoe» (LleHTpanbHoe) NonoXeHue.

ANA CMEHbI BOYKM HEOBXOAVMO BbINONHUTL CNERYIOLUME AEACTBUA.

MPUMEYAHUE. Poivar perynupylowero KnanaHa fOKeH

HAXOAMUTbCA B <HENTPaNbHOM» NONOXKEHUN.

1. CHuMHUTe CTapyio 6OYKY.

2. YcTaHOBWTE HOBYI0O OOUYKY Ha COOTBETCTBYIOLIEE MECTO W
OTLeHTpUpyMnTe €ee.
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NEPEYEHDb AETAJIEN / TP1044S5XXXXXXXX

Y45-9-C PepyKumoHHas
BTyNKa

Y43-5-C Tpy6Has

Y44-65-CHunnenp 96927 Koneto

94810 Tnywiurens RM552S5-XX [IByXKONOHHbIN

AF1044S1XXXX Y3en Hacoca NopLHEeBOW NOABEMHIK

Y6-66-C BuHT (4)

Y12-106-C laiika (4)

Y14-616 CronopHas L
waiba (4)

Y6-65-C BuHT (4)
Y12-6-C laiika (4) ﬁ
Y14-616 CronopHas =L

waiba (4)

L i© 92362 KpoHuwwTeiiH (2) L

(y3en KpoHLwuTeliHa cM. Ha @
cTp. 4) =

1

96614 (1 1/4-11 1/2 NPT) i
Hunnenb

Y43-317-C(1 1/4-11 1/2NPT)

Koneno
94980-XXX-X

Tpy6ka (5/16” 0.d. x 44") ©

T

® 94980-100 Tpy6onposoa
(5/16" 0.d. x 100”)

Y99-84-C BuHrt (3)

Y3en cnensero yctpoiictea 59474-158 Coepunutens
/ (cm. Tabnuuy ¢ onvcaHuem
mogenu Ha cTp. 1) — sj=

Puc.3
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NEPEYEHDb AETAJIEW / TP1044S5XXXXXXXX

66353-1 Y3en KpoHwTENHA 92362

Y14-616 CronopHas waiba Y6-66-C Bunt Y12-106-C laiika OnopHbiil KpoHWTeiH

Y6-65-C BuHTt Y12-6-C laiika Y14-616 CtronopHas waiba

Puc. 4
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PASMEPDbI ObOPYJOBAHUA
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3AMETKU
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D
E{EF TP1044S5XXXXXXXX

R BRE. RESHEP, LAEE . 12-28-12
%%ﬂﬂ:ﬁmou%&xxx&xx-x FHREME (pn 97999-1522), 66516-X MENEAH (pn 97999-854), (REV. A)

67195-X MENELAM (pon 97999-841), RM552S-XX EESUATTHFEM/IMEML (pon 97999-1445), & S-636 &/
(pn 97999-636).

o o B R R g
6" Imiz AT 55 MEELE

[ FERR. RIEEBZERFZR, FHEAREFH.
== BEGHREDREARBUATS. BREAFHUEHRSE.

HiEEH

104468 FAF4E15 P39124 -100 1B 2 AT TR RE 5
104302 T 45 P39124-100 1T B AT 22RO 22287 o
104326 FAF415 P39344 -100 1B 2 LATIERE 5
637489 T4 EIEINEHBD .

637466 TS THIENL R EN B R,

637348-XXD T4 &R THIK,

ER =

TP 10 44 S 5 XXXX

Eﬂiﬂeﬂ
TP - U

44 - 44 - 1

SEXT T

S- RNEE, BONER

IS Al
55 N2 (400 bbs)

f:iobri |

Refer to pump Operator s Manual

Aﬂ_ £ E @ 1

AC- 66517  TB- 665177 TN - 67196-6

AA - 66517-1 AM- 67196-1 TV - 67196-7 s
196-8 TR
196-9

AB - 66517-2 AN - 67196-2 AS - 67
TC - 66517-5 AV - 67196-3 TS - 67
TA - OO15T6  TM- BT1%6 R ANSIBRINE . ELMBH, ARO RGATILIE
BBERREETR AU B RRONE. REEE T
AR RSSIIA ML, BB R R IE R 04 R 8] 2
K. ARO RGE &N BB HENIIAE, SR

Efit
0- 7 - VAT ENHEARE ' A\t ST AT 1 T 28 i o
% BRTRENESEY SIS, SRR E

ARO B2, [ NEHERRNIREZ MK
7, BIEMBLRE . XAFESE BHERRE,
FARAFEX BERS.
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TP1044S5XXXXXXXX HEM ARG E TLA%T. 1BEMET SR TENEREEN, ENMAMRITLEZENREANT

B, FREKFRAE L,

BEMEIRE.

RIEFE, REMBEK

SHIEBRYANE 5 MOIIRMN. MR 7Em Tk
RGN, FESREEHUREEERE.

e

BRI RRER \
EFBEAFRER, ST —EER. FH%
RMO52S-C XUREFFRERN/ I AR EF AT 3 LR "

0 o

= S A

RIEHSE

.@% .E[%

A 2
mEFEFEN, (FX) : )
1. FERMIELFES. ARNSVETZE L

TR 1IN, ESH RM052S-C TR/ E
VIRIEFME 2 My "BRIEFMZTLMpHERE -

2. BSR (100 ps.i. max.) EEEHS O, WHFAE
MR ETEDED R LNEREND (RS s
) 2 30-40psi. (21-28E) o

3. BEGIRFERE "L .

4. BABEI/HENAE, SEMENBITIESE.
BEGHEFRE = (P0) 1, EABENELER
%5

5. —BAENIMEVEAGMRELT "L, EFAE
WU ENEE L ER R E T AR RIS A&
BERMETE (WEMSE, ATEZ) .

6. FEIBAEN T M MENE B MBI E TR .
AR EBRGRSDEMBRS. SHAUHR
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